mdustrie hergesﬁent tertlgén wir sie aber serst an,-
so konnew, wir sie aut Mal arbeitén; buBerdem’ wmd
der A;:\&(‘haffnn@spre:s wasgnt&m germger L

. 3 1 Der Tv‘ackém}mchanzug

Wie sdzon der Name sagt, ist dser Tauchsportler b&i i
Verwendung eines Trockentat augs - dem nassen

Ebemem nicht dimkt ausg,esetzt Man kann diesen An-
Zug SO "herstellen, daB selbst Hinde, Uund: Kopf ‘wasser~
‘dicht mit eingeschlossen sind. ‘Normalerweise bleiben .
‘jedoch Hénde und Kopf frei, Der Taucher trigt unter

“diesem Anzug dickes’ Wollzeug, Unberbo&en Pullover' =
und Wollstritmpfe. Damit kann er. sich schon mehvere .
Minuten in verhﬁlbmsmﬁmg kﬁhlem Wasser aufhalten, S

Del Trockentauchanzug wird aus einseitig g’umrmertem PEy
Gewebe hergestellt. Es. eignet sich dafiir am besten
Baumwougewebe amh ‘einseitig gummierte Falzboot-,,
haut 136t sich gut dazu .verarbeiten. AsiBerdéem be-
nitigen wir noch guten; sehr elasfischen, Gummi- fir die * ¢
Arm-, Hals- und Bauchmanschetten. Gummi in ent~. .
spr@dwnder Qualitit wird vom VEB ELGUWA Leipzig -~
zur Anfertigung - von Radmsonden—Ballons fir. denm.
meteorologischen Dienst hergestellt. Die Klebearbexten .
werden mit normaler Gummildsung ausgefithrt: (Bine
151-Flasche Gumnmlosung kostet etwa 3,50 DM} AuBer- :
dem ist ein kleiner, harter Pinsel :zum Einstreichen
und éin’ Flaschehen gereinigtes ‘Benzin zum -Siubern
der Nihte erforderlich, Nadel und Faden sind bei.der
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. Hetstellung emes T&udxeranzugs mcht noug, der Ane

 Oberweite -
: Armiﬁnge

‘ ; Rﬁd:enlange -

2 A.Tagllenmaﬁe mbzmgen s;ch denn Ober- ung Hiftweite . ':
: durfan W»egen d&es ,,Emstengens“ nicht ;ungeengt Werdani

;Naawem wir den Schnitt (Bild 5) in OriginalgroBe auf -

%

zug mrd nAur ge}ﬁebt

Daxmt der m«:kenwuchamug enne gute ‘PaBform er- =
“hEl, m&;ﬁﬂer Schnits auf. den eigenen Korper abge-
" stimmg werden, Dwu Iamén wir uns.. wie folgt Mal

ziehmen
v Bmtumﬁang {amgeannet}

‘ubg:' dem ‘Handgelenk - .

= Ha“]mussdmmtt »«bﬁs “Zur Tmlle
Schmtlange == vom &chritt bxs zur Sohl
Se;’aeﬂlange ‘= ‘von der ‘I"aﬂle bls zZur: Sohle

" Papier gezeichmet haben, vergleichen wir unsere Kor-
permale mit den SchnittmaBen. Zustizlich messen wir

. " an den Stellen, die auf dem Schnitt gestrichelt gezeich-

net sind. "Mit der Weite des Anzugs miissen wir es ge-

nau naimxen, denn ein zu weiter Anzug bildet viele’

Falten (Bild 6), die sich 'bei erhohtem. Druck schmerz-

' (haft bemerkbat machen, Die den’ eigenen Korper-

maién anzgepasﬁmn demttexle I}egen wir auf ckm s~
gebrexteteh Srf;off -

Vorm&xt béim \Zusdmelden daztmt picht zwei linke |

~oder zwei rechbe Beine ‘enmbehen' Die Zuschnitte fiir

das linke und das rechte Bein miissen sich decken,
' wenn heide Gewebe- oder beide Gummiseiten aufeir~ . |
anderlzegem Dxe G«ewebeseﬁe wird dle Irm-enseme c’les

Anz'ug;s : ‘ 5

Weil wir keine perfekten Schneider sind, schneiden
- wir Hose und Jacke in der Taille vorsorglich etwas

langer zu. Bei dér Anprobe werden sie dann passend
gemacht. Wegschneiden- ist besser als Ankleben! Damit

die Hose mit dem angesdlmttenen FuBteil nicht zu kurz |
© wird, ermitteln wir die Lange wie folg{r Am aufrecht.
; stebendsen Koryer wird.von dm‘ Tatlle bis zur Weiche-

12
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Bild 5. Zuschnitt des Trockenanzugs. Mafstab 1320

und dann {iber das angewinkelte Knie bis 2ur susge~ .
streckten FuBspitze gemessen. Dieses Maﬁ betragt bet

1,70 m Korpergroﬁe etwa 1,30 me T
Dus Ruckemrben “der Jacke wmd ohne Nahrtzug&be zuge-
schnitters. Beim Vorderteil lassen wir dagegen an den
auf der Zeichnung -durch strichpunktierte Lmlen ge-
kennzeachneten Srbellen 1 em als Naht stehaen :
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’Bﬂdé Diese Tnod&enamuge sand zu Weit gearbeitet

Die Falten verursachen bei grofleren 'l‘fxefen schmﬁr-

‘zende Drucksteﬁen am Kérper 7

[N

“werden die
| Seiten: £ zu geklebt.

mit der: Kop:t Ie:sdm hnn&urdmpaﬁt D&e ers&e Anpmbe' ‘
der Jadké kann beginnen. S
Das Kleben der Hogé \ist etwas s@meﬁ@er er be-
ginnen mit den Beinen, und zway nekunm wir Jedies
Hosenbein einzeln vor. Die Gewebeseite liegt wieder
nath ¢ben, Auf die vordere Kante mit detn angeschnit- -
tenen Nahtstreifen g wird die hintere geklappt, so daB -
g unmittelbar neben g zu liegen kommt. Das Einstrei--
chen und Klében erfolgt wie oben besdmebam Dann -
m € bmdier Hosembeme und . spater &e- o

Bevor das angeschiiftene Fubteil geklebft wird, ist es.
passend: zu beschneiden. Dazy zieht man die Hise sn,’

' ein Kamerad dritckt das FuBteil tiber den FuB und mar-
. kiert die Schniftetellen mit Stift oder Kreide, In die '
~ Naht h ~werden - kleine Dreied{e‘:;eingesclm_itten,,damit ’




sich betm Unlegen kemegauen bilden, Die Sohle wird'

- nach der FuBgroBe aufgezeichnet, zugeschnitten und .
“hinten angeklebt. Damit dér FuBteil die richtige Form |

" erhilt, stopfen wir einen leichten Sportschuh mit Pa-

" pier aus und stelien ihn beim Kleben in das Futeil -

hinein, Links und fechts der Fense ist jeweils ein klei-

;nes Drefeck ‘aus m&r‘b&lﬂ Stoff angubringen, um ¥
 das FuBtel] vollig abzudichten.. Da wir mit unsefem |
- Tauchergnzig des ofteren an Land Iaufen miissen, wird
Sl das FuBtedl “durch eine zwéite Sohle werstirkt. Das ¥
" Schwidrigste vom Anzug ist der: angesdmttm:a Fub; @

" aber die Miihe dohnt sich, denn gerade: beim
" schwimnen ist das Fuﬁgmenk jmmer ausgs
angesetztes FulBiteil sieht " vielleicht ‘an

Aus; ist aber unter Wa&er nicht 50, ‘bequem wie ein an-

- geschmbtm:es

L Darnit wir bexm Bucken wgemagtm& Wezte fur das Gea., 3
538 haben, missen wir anstelle der Seitennaht und im |
_hinteren Teil der Hose je einen Abniiher vorsehen, Der |
-seitliche Abniher s ist 26 cm lang und oben 6 cm breit, §§
der-hintere Abngher-d- dagegen 17 ‘om lang und oben -
4 cm breit. Deshalb missen wir den Zuschnitt der

. Hose so bernessen; daf der Btundv:m jedem Teil etwa

10 cm. weiter als die Hitfiweite ist. Die Abngher wer- j 1

“iden aber erst eingearbeitet, nachd:em dle Hoae zur An~
pmbe fertig ist.

Haben wir uns ubexmeugt, dal die Hose auch beam 3

Biicken richtig paBt, werden die Bauchmanschetten sus

zwei je 35 bis 40 cm breiten Gunimistreifen zugeschnit-  §
" ten, Sie haben die Auigabe, Hose und Jacke wasser-

dicht zu verbindén; deshalb miissen sie verh&linis-
 miBig eng gearbente% werden, “Die Naht II des einen

Bauc!mmans&wttenteﬂs muB sich mit der Naht II" der |
‘Hose decken. - Das . zugeschnittere Teil wird auf die §
gummierte Seite der Hose geklebt. Dazu tragen wir am §¥
. oberen Rand dér Hose ebwa 1 ern breit dreimal Gummi-
lgsung auf. Die Trockenzeit dauert ungefiibr %2 bis 1 |

.Stunde. ‘Die Naht der Mﬁnscheme ist ebenfalls dreimal
einzustheichen;  daber miissen wir aber die untere

Seite mit Wasser anfeuchten, damit sich der Gummi §
nicht einrolly Vorteilhaft ist es, wenn beim Ankleben
ein ‘Kamerad hilff. Vorsicht: Die Klebestellen dmir:feg«

til- (Emtensdtmba&% Das Ven

. der Halsmanschette in der

geklebt Geht dier Taucher - W :
3 dbei m:rd die im Anzug .

‘beﬁndlwhe Luft dmrch den send'nitk nach oben ge-

Das Anmehen ‘erfolgt am vorrtellh&ft%ten m« folgender,

Reihenfolge: Zuerst werden: die Wollsadlen ANgeZORRT,,
dann streift man-die Hose {tber und klappt die Bauch-

manschette nach unten\. Vor dem Uberzxehen: der Jacke -

2 Taucherzubehor : .o ’ Q y ’ 1’?




, Bild Thb. Die' Baudxmahsdmétten werden z:wadn:naﬁ;ger— -

weise durch 7V einen Schutzstreifen mnt Ghrtel Begen .
Aufrolbe-n und Zerrezﬁen geswhent ; '

sitzend 2u Qc}ﬂleﬁen Wobea der Ke11 nach - inhren’ ge~
schlagen wird: Am Hals ist der Anzug durch eine Zu-"
\satzmansche‘cw abzudldlten e :

1

. 3.2 Der Naﬁtauckaazm

Durch einen Naﬁtaudqanzug, &er aus Schaum—- oder
- Schwammgummi hergestellt wird, dringt die Feuch‘cxg— :
P keit hindurch,  Da aber das Wasser nicht am Korper.
vorbeistretfen kann, ‘sondern in den Poren. des
| ‘Schwanmmgummis verbleibt, erwirmt ‘es sich durch die
B Korperwhrme und bildet so eine Isolierschicht. Es ist

b auf alle Fille zu. empfehlen den NaBtauchanzug sehr -

t leistet, dafi das Wasser nicht doch-innen am Korper
- entlangtiuft und dadurch schnell die Korpefr'wérme
entzieht, s -
W Do unsere Indusirie noch keine Taueheranzuge dleser
Art herstellt, fertigen wir uns aus 6 bis-8 mm dickem
| Material selbst einen an. Die Fertigungskosten’ eines

Bild 7a. Der zwercenhge Trockenanmg wird durch
zwel Bauchisanschetten, - die beide libereinander nach -
unien. geklappt und dannp zusamimen in einer diinnen
o Wulst nach oben gerolit werden, wasserdamt vevbundien

: 13 ‘ .
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t eng anzufertigen, denn nur hautenger Sitz gewidhr-. -




